
试压泵技术方案
大排量全自动移动试压设备是为了满足油田各种井控设备现场测试的需要而生产的，快速试压的同时满足相关控制要求。

一、主要特点：

1.压力控制精度高：采用水作为试压介质，可以实现5MPa-65Mpa之间不同压力等级的液压试验，不会出现压力过冲。
2.排量大：单泵最大排量45L/min ，大大缩短了试压时间，满足各种采油树，防喷器，防喷管，各种管汇，井下工具等井控设备的试压需要。

3.远程数据记录：整个试验过程全部可由手提电脑远程自动记录压力曲线，当系统压力大于5Mpa时声光报警系统开始工作，提示现场人员远离高压区域，使现场作业更安全，更规范。

4.安全可靠：所有承压元器件（高压阀门、管线等）均选用不锈钢产品，外形美观，使用安全。

5.结构紧凑，运输方便：设备将增压设备、水箱、高压管线、空压机等安装在拖撬上，适应各种作业环境，采用小型货车或皮卡车即可实现转运。

6.能耗低：采用压缩空气作为驱动动力，具备防爆功能，保压过程不耗能。

二、执行标准
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三、主要技术参数：

· 测试介质: 清水；
· 气驱液泵型号压力比：1：80，最大流量：45L/min；

· 低压管线通径：20mm；
· 高压管线通径：10mm；
· 驱动空气管线通径：15mm；

· 低压管线长度：10米；

· 高压管线长度：10米；

· 驱动空气管线长度：15米；
· 工作压力：50-650 bar ；
· 测试工件：双工位输出；
· 驱动空气供应：压力8 bar，流量：1500LN/min；
· 驱动空气入口(PL)：Rc1/2”；
· 进水入口（PI）：1.5-2”；
· 高压出口(PA): G1/2 Female； 

· 充水出口（PB）: Rc1.5-2”；
· 高压卸荷口(PC): G1/2 Female；
· 水箱＞700L；

· 供电电源:220AC  50Hz；
四、主要设备配置

4.1滑片式空压机
技术参数表
工作压力：0.8Mpa 排气量：1m³/min.
进口过滤器：油气分离含量低于3PPM;

电机功率：5.5KW
防护等级：IP55

噪音：75dB（A）

空压机撬参考设计尺寸：1300L×500W×820H

理论重量：270kg
4.2高压单元：气驱液泵
气体增压泵主要性能参数

	序号
	项目
	工作参数

	1
	压力比i
	1:80

	2
	最大排量
	45L/min

	3
	空气驱动压力pL 
	1～10 bar

	4
	最小入口压力pA
	1bar

	5
	最大入口压力pA
	800bar

	6
	最大允许出口压力pB
	800bar

	7
	压力计算公式pB 
	i(pL

	8
	最高工作温度
	100℃

	11
	材料
	气体部分
	不锈钢

	12
	入口尺寸
	PT1/2

	13
	出口尺寸
	PT1/2

	14
	空气驱动接口
	3/4 BSP


4.3计算机采集系统及软件；
1、 设备的组成

1，加固型便携式工控机 

要求：

· 所有功能于一身的设计坚固耐用的便携式电脑
· 具有减震橡胶坚固的铝合金建筑的角落
· 紧凑型轻量化设计
· 内置14“TFT液晶显示屏，1024x 768的钢化玻璃
· 250W或190W电源锂离子电池，长达4小时的电池寿命
· 迷你ITX MB，英特尔酷睿i5 - 2510E或i7 - 2710QE处理器
· 键盘的多语言与触摸板
· 3X PCI - E（8X）全长的扩充槽，选配：3X PCI – X
· 内置320GB硬盘，支持2个2.5“SATA移动
· 双千兆以太网支持
· 手提箱管理轻松便携电脑
   2，人机界面

要求
· 采用串口与下位机进行数据交流，运行可靠，连接方便；

· 组态软件记录扫描频率可达毫秒级，交互通讯快捷，实时显示结果；

· 设置多个操作权限，适应不同的使用者要求；

· 采用流动的时间轴，显示界面自动压缩；

· 定制客户的信息书写功能，可包含大量的产品实际信息；

· 数据实时显示，自动生成打印报表，保存数据；

· 可通过采集时间、设备信息等多种途径查询历史数据。

3，数据采集卡

特点：

· 控制的实时性，由于控制器产品设计和开发是基于控制为前提，信号采集频率高、处理时间短、反应速度快。
· 设备运行的高可靠性，所有的I/O输入输出信号均采用光电隔离，使工业现场的外电路与控制器内部电路之间电气上隔离。
· 各输入端均采用R-C滤波器，其滤波时间常数一般为10~20ms。
· 各模块均采用屏蔽措施，以防止噪声干扰。
· 采用性能优良的开关电源。

 4，图形打印机

设备配备便携式打印机，通过串口连接，即可实现图像的现场打印。同时工控机具备超大的数据存储空间，能够满足数据的存储要求，以供后续使用。

4.4高压水压测试台: 
此设备主要用于对工件进行试压试验，用于野外作业现场试验，根据相关标准规定设计而制造的专用设备。设备具有高压强度试验功能，设备布局合理，全部高压管路采用不锈钢管，框架采用不锈钢制作，美观耐用。所有高压阀门、管件及接头均采用原装德国进口产品，保证耐压等级，安全可靠；

4.5 高压管线布局
承压管线全采用316不锈钢制作，布局美观合理，同时通过不同的颜色区别高低压流体性质。
五、部分设备、材料、配件清单

	物料名称
	单位
	数量

	空气过滤器
	PCS
	1

	空气减压阀
	PCS
	3

	压力表
	PCS
	1

	压力表
	PCS
	2

	H-6800 HIGH PRESSURE BALL VALVE 3/8“OD
	PCS
	1

	UNION TEE
	PCS
	8

	UNION CROSS
	PCS
	2

	不锈钢管 OD3/8-WT0.049
	M
	12

	H-6800 HIGH PRESSURE BALL VALVE 3/8“OD
	PCS
	1

	H-6800 HIGH PRESSURE BALL VALVE 3/8“OD
	PCS
	1

	Relief Valve 1/4‘’OD Let-Lok (700bar)
	PCS
	1

	UNION TEE
	PCS
	8

	不锈钢管 OD3/8-WT0.049
	M
	12

	操作台
	set
	1

	压力变送器0.25级
	set
	1

	6ES7214-1BD23-0XB8
	PCS
	1

	6ES7231-0HC22-0XA8
	PCS
	1

	PLC
	PCS
	1

	电源开关
	PCS
	1

	线缆
	卷
	2

	线缆
	卷
	2

	旋钮
	PCS
	1

	带灯按钮（绿）
	PCS
	10

	接线端子
	PCS
	1

	316LP6 tubing 9.35X5.17 1400BAR 3/8
	M
	10

	接头
	PCS
	6

	接头
	PCS
	4

	接头
	PCS
	10

	不锈钢宝塔接头1/2
	PCS
	16

	高压表接头（G1/2F 转UNF9/16 F）
	PCS
	2

	不锈钢螺丝
	set
	60

	不锈钢变径外丝直通1/4*1/8
	PCS
	2

	工业自动化通用组态软件
	PCS
	1

	DELL电脑
	set
	1

	接头
	PCS
	8

	316SS MALE CONNECTOR
	PCS
	4

	不锈钢三通1“
	PCS
	3

	内外螺纹(补心)1/2*1
	PCS
	10

	不锈钢内丝1“
	PCS
	4

	不锈钢内丝直通1/8
	PCS
	6

	重型强力抱箍(卡箍)23-25
	PCS
	50

	重型强力抱箍(卡箍)32-35
	PCS
	50

	不锈钢宝塔接头1/2
	PCS
	50

	不锈钢宝塔接头3/8-16
	PCS
	20

	不锈钢管
	KG
	17

	内丝变径直通1*1/2
	PCS
	8

	1"不锈钢堵头
	PCS
	8

	Gland 4500B 1/4
	PCS
	3

	Collar 4500B 1/4
	PCS
	3

	接头
	PCS
	3

	不锈钢变径外丝直通外3/4*外1/2
	PCS
	2

	骑马卡Φ25
	PCS
	50

	金属软管Φ25
	M
	200

	骑马卡Φ50
	PCS
	50

	信号线10芯10*0。3
	M
	100

	威浦航空插头
	set
	4

	驱动空气进气接头（Rc3/8-F,Rc1/2-F）
	PCS
	2

	高压出口接头（G1/4-F（120度内锥）,9/16-18UNF-F(LP6)）
	PCS
	4

	Gland 1500B 3/8
	PCS
	7

	Collar 1500B 3/8
	PCS
	7

	接头
	PCS
	3

	驱动空气进气接头（Rc3/8-F,Rc1/2-F）
	PCS
	2

	不锈钢变径外丝直通外1/2*外3/8
	PCS
	8

	不锈钢内丝弯头1/2
	PCS
	8

	接头
	PCS
	4

	空气安全阀
	PCS
	6

	内外螺纹(补心)1’*1/2
	PCS
	9

	不锈钢活接头（游壬）1”
	PCS
	2

	不锈钢六角外丝直通1
	PCS
	8

	不锈钢变径内接头(变径外丝)1"*3/4
	PCS
	2

	内外螺纹(补心)1’*3/4
	PCS
	4

	不锈钢三通
	PCS
	7

	不锈钢六角外丝直通3/4
	PCS
	3

	不锈钢内丝弯头1“
	PCS
	8

	不锈钢弯头1‘内-1/2内
	PCS
	2

	空压机
	PCS
	1

	3/8UNF-60-15-SW
	M
	15

	20-M24-15-100
	M
	15


六、HSE要求

设备用电符合“三项五线”制。
七、随机资料
1．产品合格证（中英）

2．产品检验合格证（中英）
    3．装箱清单
4．使用说明书（中英）

5．维护保养手册（中英）

6．随机配件1套

注：以上资料均需提供电子版一份，以U盘形式存储，并与设备验收时一并交于甲方。
八、验收、安装、调试和培训

8.1验收

(a)设备分为初验收和终验收，初验收在供方现场进行，终验收在需方现场进行。

(b)验收标准：设备的初验收和终验收均以供需双方签署的本技术协议为依据。

(c)供方向需方出具设备的装箱单、使用说明书、合格证等资料。

8.2安装调试

设备的运输由供方负责，费用由供方承担。设备到达后，设备的卸货与就位由需方完成，费用由需方自己承担。安装、接线、调试由供方负责。供方人员在需方调试时，需方应向供方调试人员提供必要的相应的帮助。

8.3人员培训

设备在需方验收时，供方负责对需方的人员免费进行技术培训，使其达到独立安全操作、调整使用、日常维修维护和快速排除故障的能力；供方要求需方上述人员应具备相应的素质。

九、质量保证

1．乙方提供质量合格的产品，并应满足使用要求。
2．产品质量保证期为一年，以产品运达委内瑞拉使用地点之日开始计算，保修期内配件免费；逾期维修，乙方只收取成本费用。

3.质保期产品非人为因素损坏，乙方对仪器负责保修：①乙方派专人到达产品使用现场（委内瑞拉）维修；②由甲方在当地（委内瑞拉）寻找厂家维修，维修费用由乙方承担，乙方可根据实际情况选择任意一种方式进行维修。
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